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模具设计制造�
⼴东知得失数字科技有限公司与河源市农业知识产权运营服务中⼼联合编制�

�专利导航简报-05期�

《农业机械与模具产业》核⼼技术要素之⼀�

 

注：内容中的专利数量，因当前仅初步构建检索式，可能与最终检索式有数量差异�
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河源市模具产业发展趋势�

1、产业集聚：河源市正在通过⾼标准规划建设深河国际模具城等产业园区，吸引和集聚了⼀批模具产业企

业，形成了较为完善的产业链条。这些园区不仅提供了⽣产空间，还提供了模具检测中⼼、试模中⼼、加⼯

中⼼等产业配套，为模具产业的发展提供了强有⼒的⽀撑。�

2、政策⽀持：河源市政府出台了⼀系列政策措施，如《河源市发展机械与模具产业若⼲政策措施》，提供财

政优惠、⾦融⽀持、配套服务等，以促进模具产业的发展。这些政策包括⽤地优惠、固投奖励、技改奖励、

上规奖励、贡献奖励、创新政策和⼈才政策等，旨在降低企业成本、⿎励技术创新和⼈才引进。�

3、技术创新：河源市⿎励模具企业加⼤研发投⼊，创建研发服务平台和实验室，建⽴省、市级企业技术中

⼼、⼯程中⼼等机构，全⾯提升企业的研发技术⽔平和⾃主创新能⼒。�

4、市场拓展：河源市模具产业正积极融⼊粤港澳⼤湾区的产业⽣态，通过与国内外市场的对接，拓展市场空

间，提升产业竞争⼒。�

5、产业升级：河源市模具产业正朝着数字化、智能化的⽅向转型升级，以适应制造业的发展趋势。�

6、⽬标明确：河源市设定了明确的发展⽬标，即打造超300亿元的模具制造⾼地，成为⼴东在新发展格局中

的重要产业⽀撑。�
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技术升级：不断创新满⾜⾼精度需

求�

环保要求：注重可持续的⽣产材料

与流程�

国际竞争：提升在全球市场的竞争

⼒�

挑战�

�

产业升级：开拓汽⻋轻量化和新能

源⻋市场�

政策扶持：利⽤国家与地⽅政策促

进技术创新�

市场扩⼤：经济与需求多样化推动

增⻓�

机遇�

模具产业现代化与智能化�

�

⽣产效率：⾃动化提升⽣产速度�

产品质量：智能化控制保障精准度�

产业创新：技术应⽤推动新⼯艺新产品�

定制化⽣产：快速适应多样化产品需求�

绿⾊制造：⽀持节能减碳的可持续发展�

�

技术重要性�   



�

�

模具设计与制造�

-模具材料��

-加⼯技术����

材料与加⼯�

01�



� 模具材料

注：当前仅初步建设检索式，可能与最终检索式有数量差异�

国内申请�72754条专利� 河源申请92条专利�

45钢：⼀种常⽤的中碳调质钢，具有综合⼒学性能良好，但淬透性低，适⽤于制造强度⾼的运动件，如透平机叶轮、压

缩机活塞、轴、⻮轮等�。�

Q235A（A3钢）：最常⽤的碳素结构钢，具有⾼的塑性、韧性和焊接性能，适⽤于⼀般要求的零件和焊接结构，例如拉

杆、连杆、销、轴等�。�

40Cr：合⾦结构钢，经调质处理后具有良好的综合⼒学性能和低温冲击韧度，适⽤于制造中速、中载的零件，如机床⻮

轮、轴等�。�

Cr12：冷作模具钢，具有较好的淬透性和良好的耐磨性，适⽤于制造要求⾼耐磨的冷冲模、冲头等�。�

DC53：⾼强韧性冷作模具钢，⾼温回⽕后具有⾼硬度、⾼韧性，适⽤于精密冷冲压模、拉伸模等�。�

P20：适⽤于⼀般要求的⼤⼩塑胶模具，具有可电蚀操作的特点，出⼚状态预硬，淬⽕硬度⾼�。�

718：适⽤于⾼要求的⼤⼩塑胶模具，尤其适合电蚀操作，具有很好的耐磨性和稳定性�。�

NAK80：适⽤于⾼镜⾯、⾼精度塑胶模具，出⼚状态预硬，具有优良的抛光性能�。�

S136：适⽤于防腐蚀及需镜⾯抛光塑胶模具，具有良好的耐腐性和加⼯性能�。�

H13：适⽤于普通常⽤压铸模，⽤于铝、锌、镁及合⾦的压铸，具有优良的耐⾼温和耐磨性�。�



� 河源市模具材料申请⼈排名及类型分析
��������

河源市模具材料中排名前10的申请⼈，如河源富⻢硬质合⾦股份有限公司、

河源正信硬质合⾦有限公司等，主要申请⼈类型集中在企业申请占72个。�



� 河源市模具材料聚类主题分析����

河源市模具材料中的技术聚类主题主要集中在硬质合⾦、硬质合⾦钢、材

料、模具钢材、铝合⾦、结构钢等等。�



� 河源市模具材料部分专利解读�����

专利名：�

⼀种制作硬质合⾦圆棒的优�

化模具� 技术领域:��

本实⽤新型涉及建筑材料技术领域，特别是

⽤于建筑屋顶的铝合⾦⽡。�

背景技术:�传统⾦属⽡可能存在隔热性能差、

强度不⾜等问题。�

发明内容:�本实⽤新型的⽬的是提供⼀种具有

良好隔热性能和⾼强度的铝合⾦⽡，通过内

部封闭空腔的设计，提⾼⽡的隔热和承载能

⼒。�

技术⽅案：�

⽡本体：采⽤铝合⾦材料，通过模具挤制成

型。�

封闭空腔：⽡本体内⾄少设有⼀个封闭的空

腔，⽤于容纳空⽓，提⾼隔热性能。�

双层或多层结构：增加⽡的横截⾯积，提⾼

刚性和承载⼒。�

这种铝合⾦⽡的设计不仅提⾼了建筑的隔热

性能，还增强了⽡的强度和耐腐蚀性，适⽤

于各种⽓候条件，延⻓了建筑的使⽤寿命。�

技术领域:�

本发明涉及硬质合⾦棒材的⽣产模具技术，尤其是

⽴式模压成型模具。�

背景技术:�

传统的硬质合⾦棒材⽣产过程中，模具设计可能不

够优化，导致产品性能不稳定。�

发明内容:�本发明旨在提供⼀种结构优化的⽴式模

压硬质合⾦棒材模具，通过特定的导流和冲击结

构，提⾼挤压应⼒和减少材料的粗晶问题。�

技术⽅案:��

内膜和外模：相互套合，形成完整的圆柱状空腔。�

悬浮贴合挡板：安装在圆柱状空腔内壁，优化材料

流动。�

旋转注模冲头装置：由导流板和冲头组成，采⽤

180度结构和导流孔设计，减少粗晶产⽣。�

这种模具设计通过优化材料流动和压⼒分布，有效

提⾼了硬质合⾦棒材的质量和⽣产效率，同时减少

了材料浪费。�

技术领域:��

本实⽤新型涉及硬质合⾦材料的成型模具技

术，尤其是⽤于⽣产硬质合⾦圆棒的模具。�

背景技术:�传统的硬质合⾦成型模具可能存在

振动⼤、成型不均匀等问题，影响⽣产效率

和产品质量。�

发明内容:�本实⽤新型的⽬的是提供⼀种结构

优化的硬质合⾦圆棒成型模具，通过缓冲器

和特定的结构设计，减少⽣产过程中的振

动，提⾼成型均匀性。�

�技术⽅案：�

模具主体：设计为外壁硬实、内部中空的圆

柱体结构。�

缓冲器：内部与模具主体采⽤过渡配合，通

过活塞和弹簧配合，减轻振动⼒。�

进⼝：模具顶部中央设有进⼝，⽤于材料的

进⼊。�

专利名：�

⼀种⽴式模压硬质合⾦棒材的模具�

专利名：�

⼀种具有封闭空腔的铝合⾦⽡�



� 加⼯技术

注：当前仅初步建设检索式，可能与最终检索式有数量差异�

国内申请�545536�条专利� 河源申请�683�条专利�

CAD/CAM软件应⽤：模具设计及制造⾏业中，能够熟练应⽤CAD/CAM主流软件是基本要求，这些软件⽀持从设计到制

造的整个流程，提⾼了模具设计的精度和加⼯效率�。�

多轴加⼯技术：现代模具制造⼴泛应⽤多轴加⼯技术，可精确加⼯复杂的三维模具型⾯，提升模具的质量和⽣产效率�。�

注塑模具设计与制造⼯艺：注塑模具是塑料制品⽣产中的关键，其设计和制造⼯艺直接影响到产品的质量与⽣产效率，

需要综合考虑材料、结构、功能等多⽅⾯因素�。�

冲压模具设计与制造⼯艺：冲压模具⽤于⾦属板材的成型加⼯，其设计需要考虑材料特性、加⼯精度和⽣产批量等因

素，以确保模具的耐⽤性和稳定性�。�

机械制造技术：模具制造过程中，机械制造技术是基础，包括传统的⻋、铣、刨、磨等加⼯⽅式，它们为模具的精密制

造提供了必要条件�。�

精密测量技术：模具制造过程中，精密测量技术⽤于确保模具尺⼨的准确性，是模具质量控制的关键环节。�

快速成型技术：如3D打印等快速成型技术在模具制造中应⽤⽇益⼴泛，能够快速制造出模具原型，缩短产品开发周期。�

⾃动化与智能化：模具制造正逐步向⾃动化和智能化⽅向发展，通过引⼊⼯业机器⼈、⾃动化⽣产线等，提⾼⽣产效率

和加⼯质量。�



� 河源市模具加⼯⼯艺申请⼈及类型分析���
��������

河源市模具加⼯⼯艺中排名前10的申请⼈，如河源市恒⼤模具有限公司、河

源市富⻢硬质合⾦股份有限公司等，主要申请⼈类型集中在企业申请占606

个。�



� 河源市模具加⼯⼯艺聚类主题分析�����

河源市模具加⼯⼯艺中的技术聚类主题主要集中在注塑模具、成型模具、铸

造加⼯模具、冲压模具、塑胶模具、热熔焊接机等等。�



� 河源市模具加⼯⼯艺部分专利解读�����

专利名：�

⼀种汽⻋模具快速加⼯⼯艺�

技术领域:��

汽⻋零部件制造技术领域，特别是汽⻋轮罩

的模具设计。�

背景技术:传统的汽⻋轮罩模具在冷却过程中

存在冷却效果不佳、加⼯难度⼤等问题。�

发明内容:�本发明旨在提供⼀种具有良好冷却

效果、加⼯⽅便、⽆需钻孔加⼯的汽⻋左右

轮罩模具结构。�

技术⽅案：�

该模具结构包括上模座、下模座、冷却腔和

导流板等，通过在下模板下表⾯内侧设置冷

却腔和导流板构成的流道，实现冷却⽔的流

动，提⾼冷却效率，同时简化了模具的加⼯

过程。�

技术领域:�

塑料加⼯设备领域，特别是涉及注塑机模具的温度

控制技术。�

背景技术:�

在注塑过程中，模具温度控制对于产品质量和⽣产

效率⾄关重要，但现有技术存在加热时间⻓、资源

消耗⼤等问题。�

发明内容:�本发明旨在提供⼀种能够实现循环⽔利

⽤、预加热回流⽔、缩短加热时间并减少资源消耗

的温度控制装置。�

技术⽅案:��

该装置包括温度控制器、发热管、套管、连接机

构、防护隔层、导⽓盒等组件，通过这些组件的协

同⼯作，实现了模具温度的有效控制。�

技术领域:��

汽⻋模具制造技术领域，特别是涉及⼀种提

⾼加⼯效率的⼯艺⽅法。�

背景技术:�传统的汽⻋模具加⼯过程中存在不

合格品加⼯浪费、加⼯周期⻓、效率低下等

问题。�

发明内容:�本发明旨在提供⼀种能够减少加⼯

浪费、缩短加⼯周期并提⾼加⼯效率的汽⻋

模具快速加⼯⼯艺。�

�技术⽅案：�

该⼯艺包括将注塑模具等距排布在输送设备

上，使⽤熔融⾦属液注⼊模具中，并通过智

能切削、热处理、⾃动打孔和喷丸打磨等步

骤，实现模具的快速加⼯。�

专利名：�

⼀种注塑机模具的温度控制装置�
专利名：�

⼀种汽⻋左右轮罩的模具结构�
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�模具设计与制造�

-�设计软件�

-模具设计�

-�制造⼯艺��������

设计与⼯艺�02�



� 设计软件

国内申请5777�件专利����河源申请3件专利�

注：当前仅初步建设检索式，可能与最终检索式有数量差异�

AutoCAD：⼀款⼴泛应⽤于⼆维绘图、详细绘制、设计⽂档和基本三维设计的⾃动计算机辅助设计软件。⽆需编程即可⾃动制图，适⽤

于⼟⽊建筑、⼯业制图、⼯程制图等多个领域。�

Autodesk�Moldflow：专⻔⽤于塑料产品和模具的设计及制造。在加⼯制造前对设计⽅案进⾏模拟评估及优化处理的⼯具，以减少设

计失误、缩短产品开发周期并降低成本。�

Mastercam：集⼆维绘图、三维实体造型、曲⾯设计等功能于⼀体的CAD/CAM软件。�

Unigraphics�NX�(Siemens)：提供产品设计和加⼯过程的数字化造型和验证⼿段。UG是⼀个交互式CAD/CAM系统，功能强⼤，适⽤

于复杂实体及造型的建构。�

Delcam：世界领先的专业化CAD/CAM软件公司，提供从设计、制造、测试到管理的全套产品。�

Edgecam：可与主流CAD软件集成，提供⾃动化数控编程解决⽅案，特别适⽤于铣切、⻋削、⻋铣复合等加⼯⽅式。�

CATIA：CATIA提供全⾯的设计功能和集成的仿真及分析⼯具，⽀持协同⼯作，适⽤于复杂的三维模型创建和详细分析。�

CIMATRON：专注于模具设计和制造的CAD/CAM软件，提供丰富的模具设计⼯具和模块，⽀持多轴联动加⼯和⾼精度加⼯。�

PRO/ENGINEER�(CREO)：⽀持参数化设计，提供丰富的三维建模功能和集成的仿真及分析⼯具，适⽤于机械设计和产品开发。�

TOPSOLID：提供全⾯的设计功能，⽀持复杂的曲⾯和实体建模，适⽤于精细的轮胎模具设计。还集成了⾼效的加⼯模块，适⽤于复杂

模具的制造。�

这些软件通过提供强⼤的设计和制造⼯具，在模具制造过程中提⾼效率、降低成本，并确保产品质量。随着技术的

不断进步，这些软件也在不断地更新和升级，以满⾜市场的需求。�



模具设计

注：当前仅初步建设检索式，可能与最终检索式有数量差异�

国内申请69784�件专利����河源申请86件专利�
模具设计的基本理论：模具是在⼯业⽣产中⽤于成型材料（⾦属或⾮⾦属）成为具有⼀定形状和尺⼨产品的专⽤⼯具。模具可

以根据所⽤材料不同分为⾦属模具、塑料模具、橡胶模具等，模具在制造过程中确保产品具有精确的形状、尺⼨和性能，同时

提⾼⽣产效率、降低成本、保证产品⼀致性。�

模具设计流程：通常包括市场调研、产品需求分析、概念设计、详细设计、材料选择、结构设计、模拟仿真、制造⼯艺规划、

样件试制和性能测试等。�

模具设计⽅法：涵盖正向设计、逆向设计和智能设计⽅法。正向设计是基于产品功能和性能要求进⾏创新设计；逆向设计是通

过已有产品实物进⾏建模和改进设计；智能设计应⽤⼈⼯智能技术辅助设计决策。�

模具材料选择：材料选择基于模具的⼯作条件和性能要求，常⽤的模具材料包括各类钢材（如⼯具钢、合⾦钢）、硬质合⾦、

陶瓷等。�

模具设计软件应⽤：现代模具设计中⼴泛应⽤CAD/CAM软件，如AutoCAD、Mastercam、Unigraphics�NX�(Siemens)、

Delcam、CATIA、CIMATRON、PRO/ENGINEER�(CREO)等，这些软件提供了从⼆维绘图到三维建模、仿真分析和数控编程的

全套⼯具�。�

模具设计技术的应⽤：模具设计技术⼴泛应⽤于汽⻋、家电、消费电⼦、航空航天等⾏业。模具设计过程中的技术集成特性包

括成型⼯艺规划、机械结构设计、零部件选型与布置、制造可⾏性评估等�。�

模具设计中的材料性能分析：在模具设计中，材料的机械性能、耐磨性和耐腐蚀性是关键考虑因素。例如，⼯具钢适⽤于承受

较⼤冲击负荷的模具，硬质合⾦适⽤于⾼速冲压模具和精密冲压模具�。�



注：当前仅初步建设检索式，可能与最终检索式有数量差异�

河源市模具设计申请⼈及类型分析���
��������

河源市模具设计中排名前10的申请⼈，如和平县冠华精密模具有限公司、河

源市西品精密模具有限公司等，主要申请⼈类型集中在企业申请占82个。�



河源市模具设计聚类主题分析�����

河源市模具设计中的技术聚类主题主要集中在注塑模具、模具顶针、�

模具设计、挤压模具等等。�



制造⼯艺

注：当前仅初步建设检索式，可能与最终检索式有数量差异�

设计阶段：使⽤CAD软件进⾏模具设计，确保所有部件的尺⼨和功能符合要求。�

材料选择：根据模具的⽤途和性能需求，选择适当的材料，如钢材、铝合⾦等。�

加⼯⼯艺：采⽤CNC加⼯、电⽕花加⼯(EDM)、线切割等技术，按照设计图纸加⼯模具部件。�

热处理：对模具材料进⾏热处理，如淬⽕和回⽕，以提⾼硬度和耐磨性。�

抛光和表⾯处理：对模具型腔和型芯进⾏抛光，以达到所需的表⾯光洁度，必要时进⾏表⾯涂层处理。�

模具装配：将加⼯好的模具部件按照设计要求进⾏组装，确保配合精度。�

试模：在模具装配完成后进⾏试模，检查模具的充填、冷却和顶出系统是否正常⼯作。�

调试和优化：根据试模结果对模具进⾏必要的调整和优化，确保⽣产出的产品符合质量标准。�

磨损分析：定期检查模具磨损情况，评估模具的使⽤寿命和维护需求。�

成本控制：在整个制造过程中监控成本，确保模具制造在预算范围内。�

质量保证：实施严格的质量控制措施，确保模具制造的每个环节都符合质量标准。�

维护和修理：制定模具的维护计划，及时进⾏修理和更换部件，以延⻓模具的使⽤寿命。�

模具制造技术的发展：模具制造技术在现代⼯业⽣产中占有重要地位，对保证制品质量、缩短试制周期、产品

更新换代和新产品开发具有决定性意义�。�



注：当前仅初步建设检索式，可能与最终检索式有数量差异�

河源市模具制造⼯艺申请⼈及类型分析���
��������

河源市模具设计中排名前10的申请⼈，如和平县冠华精密模具有限公司、河

源市西品精密模具有限公司等，主要申请⼈类型集中在企业申请占82个。�



河源市模具制造⼯艺聚类主题分析���

河源市模具制造⼯艺中的技术聚类主题主要集中在材料成型、模具顶针、�

模具设计、挤压模具等等。�



河源市模具制造⼯艺部分专利解读���

专利名：�

⼀种具有循环冷却结构的汽⻋�

模型注塑模具�

技术领域:��

引脚焊锡夹具技术领域�

背景技术:现有技术中的焊锡夹具在焊接双⾯

电路板时，易损坏另⼀⾯电器元件。�

发明内容:�本发明提供了⼀种专⽤于平⾯变压

器的漏引脚焊锡夹具，有效避免了⾼温锡液

对电器元件的损坏。�

技术⽅案：�

通过焊接模具、固定模具、放置机构、抵触

机构、防错插机构、卡接机构和防磨损机构

的组合使⽤，实现了对平⾯变压器引脚的精

确焊接。�

技术领域:�

硬质合⾦制品成型模具技术领域。�

背景技术:�

传统的硬质合⾦模具在调节成品⻓度和拆装⽅⾯存

在不便。�

发明内容:�本发明提供了⼀种新型的硬质合⾦圆棒

挤压多孔型模具，具有调节成品⻓度和快速拆装的

功能。�

技术⽅案:��

通过固定块、限位块、限位孔、卡块和卡槽的设

置，实现了模具的快速调节和拆装，提⾼了⼯作效

率和实⽤性。�

技术领域:��

注塑模具技术领域�

背景技术:�传统的注塑模具冷却效率低，脱模

时间⻓，影响⽣产效率。�

发明内容:�本发明提供了⼀种新型的汽⻋模型

注塑模具，特别设计了循环冷却结构，以提

⾼冷却效率和缩短脱模时间。�

�技术⽅案：�

通过设备架、注塑模具本体、电机、⻛扇叶

和螺旋桨叶的组合，实现了⻛冷和⽔冷的同

时⼯作，其中⽔冷结构为循环结构，有效导

出并散发模具热量，保证散热效率。�

专利名：�

⼀种硬质合⾦圆棒挤压多孔型模具�
专利名：�

⼀种平⾯变压器专⽤漏引脚焊�

锡夹具�
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�模具设计与制造�

-⾃动换模系统�

-智能监控维护�

�

�

模具智造�

03�



�

模具智造

⾃动换模系统 
国内申请专利25476件，河源申请 13 件专利 

技术说明：通过快速换模(SMED)概念，实现
模具的快速和平稳换模，提⾼机器的可⽤性
和操作安全性，降低⽣产成本。 
价值体现：在提⾼⽣产线⾃动化⽔平、减少
⽣产中断中起到了重要作⽤，它通过减少换
模时间，提⾼了⽣产效率和减少了潜在的⽣
产损失。 
关键特点：⾃动换模系统具有⾼效快速、操
作简便、精准度⾼、适应性强、节能环保、
智能化管理等关键特点 

模具智能监控维护
国内申请专利12809 件，河源申请11件专利

技术说明：智能监控系统通过先进的传感器和数据
分析技术，实现模具状态的实时监控，提前预警潜
在的故障和问题，从⽽实现预防性维护 。 
价值体现：智能监控系统在预防性维护、延⻓模具
寿命中展现出显著优势，通过实时监控和数据分
析，可以减少意外停机时间，降低维护成本。 
关键特点：模具智能监控维护具有实时数据采集、
预测性维护、⾃动化报告、远程监控、智能诊断、
维护优化、降低维护成本、提升模具性能等关键特
点 



河源市模具制造申请⼈及类型分析���
��������

河源市模具制造中排名前10的申请⼈，如河源顺创模具科技有限公司、河源

富⻢硬质合⾦股份有限公司等，主要申请⼈类型集中在企业申请占28个。���



河源市模具智造聚类主题分析���

河源市模具智造的技术聚类主题主要集中在监控单元、检测模块、�

超声波测距仪等等。�



河源市模具制造部分专利解读

专利名：�

⼀种控制模具开模顺序的装置�

技术领域:��

注塑模具技术领域�

背景技术:传统的注塑模具在塑料产品形成

后，需要通过顶出机构将产品从模具中推

出，这不仅增加了模具的复杂性，也增加了

⽣产成本和维护难度。�

发明内容:�本发明旨在提供⼀种⽆需顶出机构

即可完成塑料产品脱模的注塑模具结构，以

简化模具设计，降低⽣产和维护成本。�

技术⽅案：�

该专利通过在底板上固定连接四个⽴板，每

个⽴板连接有电动推杆，电动推杆连接有连

接板和模板，形成完整的注塑框架。利⽤冷

却装置迅速降温使塑胶产品与模板分离，实

现免顶出脱模。同时，注塑模具的各个模板

设计灵活，便于拆卸和安装，⽅便定期清洁

和维护。�

技术领域:�

模具技术领域。�

背景技术:�

模具在使⽤过程中，顶针板的复位机构如果设计不

合理，可能会导致模具的损坏或者⽣产效率的降低�

发明内容:�本发明提供了⼀种结构简单、空间利⽤

率⾼的模具顶针板先复位机构，旨在提⾼模具的稳

定性和维护的便捷性。�

技术⽅案:��

通过设计⼀个包含A板、插杆、B板、内固定套、

开⼝弹性套等组件的机构，实现了顶针板的先复位

功能。这种设计不仅节约了空间，⽽且由于结构简

单，易于加⼯和维护，提⾼了模具的使⽤寿命和⽣

产效率。�

技术领域:��

注塑模具技术领域�

背景技术:�传统的模具开模过程可能缺乏精确

的顺序控制，导致模具的B板和A板关联和解

除关联不够精确，影响模具的使⽤寿命和产

品质量。�

发明内容:�本发明旨在提供⼀种能够精确控制

模具开模顺序的装置，以提⾼模具的加⼯精

度和维护便利性。�

�技术⽅案：�

通过在模具中设置锁紧块、拉杆、弹块和弹

簧等组件，实现对模具开模动作的顺序控

制。这种设计可以精确控制B板和A板的关联

和解除关联，以及模具打开的距离，从⽽降

低加⼯难度，简化安装过程，并便于后续的

调节和维护。�

专利名：�

⼀种模具的顶针板先复位机构�
专利名：�

⼀种注塑模具免顶出的结构�
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